Защитим будущее,

 извлекая уроки из прошлого
УРОКИ, ИЗВЛЕЧЕННЫЕ ИЗ АВАРИИ
	Дата происшествия:
	22.09.2015
	Мероприятия по локализации и устранению причин аварии:

3.1. Проведение работ по восстановлению АГЗС, демонтировать оборудование подвергшееся воздействию огня;
3.2. Выполнить работы по техническому перевооружению ОПО в соответствии с проектом, прошедшим ЭПБ. По завершению работ, объект представить на рассмотрение комиссии для приемки в эксплуатацию;
3.3. Разработать «Положение о производственном контроле за безопасной эксплуатацией ОПО»;

3.4. Проинформировать руководителей и владельцев, эксплуатирующих АГЗС, об обстоятельствах данной аварии;
3.5. Провести обучение и аттестацию персонала по сливо-наливным операциям (операторам АГЗС);
3.6. По результатам расследования, провести внеочередной инструктаж всему персоналу, связанному с эксплуатацией ОПО на АГЗС.

3.7. ИП Зубаилову М.А. пройти внеочередную аттестацию в ЦАК Ростехнадзора.
Извлеченные уроки:

Недопустимо проведение сливо-наливных операций при использовании оборудования с отключенной или неисправной автоматикой безопасности.

Не допускать к работе неквалифицированный и необученный персонал.
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	Наименование организации:
	ИП Зубаилов М.А.
	

	Ведомственная принадлежность:
	
	

	Место аварии:
	Станция газозаправочная (автомобильная), расположенного по адресу: 
г. Махачкала, Аэропортовское шоссе, АГЗС "Белнефть".
	

	Вид аварии:
	Неконтролируемый взрыв
	

	Краткое описание аварии: 

В результате  утечки газа из емкости с СУГ произошел взрыв газа с последующим возгоранием.
Последствия аварии:

(в т.ч. наличие пострадавших, ущерб)
Один человек получил ожоги несовместимые с жизнью, сгорело здание АГЗС и два автомобиля.

Экономический ущерб составил 499,7 тыс. руб.

1. Технические причины аварии:

1.1. Разрыв шарового крана установленного на штуцере манометра, в результате превышения избыточного давления газа в трубопроводе жидкой фазы;
1.2. Отсутствие автоматики безопасности обеспечивающей отключение электродвигателя при повышении давления на нагнетательной линии насоса.
2. Организационные причины:

2.1. Не организован и не осуществляется производственный 
контроль за соблюдением требований промышленной безопасности;
2.2. Вмешательство в технологический процесс постороннего лица, необученного и не аттестованного в установленном порядке;
2.3. Внесение изменений в конструкцию технологических систем автозаправочной станции без разработанной проектной организации и утвержденной в установленном порядке;
2.4. Емкость для хранения СУГ введена в эксплуатацию без оформления в установленном порядке результатов проверок готовности оборудования к пуску в работу и организации надзора за его эксплуатацией;

2.5. Ввод в эксплуатацию оборудования АГЗС с незавершенными в полном объеме пусконаладочными работами;

2.6. Не проведено первичное техническое освидетельствование технических устройств, а также техническое диагностирование в рамках ЭПБ;
2.7. К эксплуатации ОПО допущены специалисты и обслуживающий персонал, не обученный и не аттестованный в установленном порядке
	


